Tématem naseho dnesniho setkani je vysvétlit si zaklady kresleni a Cteni truhlarskych vykresu.
Myslim, Ze toho mnoho nezkazim, kdyZ pfirovndm technické kresleni k mluvenému slovu. To slouzi
k dorozuméni lidi mezi sebou. Technicky vykres slouzi k nééemu podobnému, aby se jeden ¢lovék
presné pomoci dohodnutych pravidel vyjadfil prostfednictvim ¢ar a popisu a druhy si jeho grafické
sdéleni precetl, porozumél a dovedl na zakladé tohoto sdéleni vyrobit bezvadny vyrobek.

Kazdy si dovedeme vybavit situaci, kdy se nds finsky turista plynnou finStinou zeptd v Karlovych
Varech na to, kudy se dostane na lazenskou kiru do druhého poschodi toho lazeriského domu, jehoz
jména bohuZel zapomnél, ale vi urcité, Ze to bylo hned za takovou rozkvetlou zahradkou, no a jesté,
Ze tam ma byt za pét minut deset. Sledujeme s pobavenim, jak se mu hybou Usta, tusime, Ze néco
fika, ale nemame sebemensi predstavu o ¢em mluvi a co by si asi tak pfal. On nemluvi ¢esky, my
nerozumime finsky a tak si nerozumime.

Aby podobna situace, kdy si lidé nerozumi, nemohla nastat pti kresleni a ¢teni technickych vykresd,
museli jsme se dohodnout na tom, jakym jednotnym zplUsobem budeme kreslit, kdtovat, popisovat a
podobné tak, aby kdokoliv znaly podle dohodnutych pravidel nakreslil napriklad Satni skfin ve vSech
aspektech, které jsou potfebné pro jeji vyrobu a druhy znaly precetl tento technicky vykres a mohl
tuto skrin presné tak, jak autor vykresu zamyslel, vyrobit.

Cim zaéneme? Zaéneme tim, Ze si vysvétlime pojem technickd normalizaci. Technickd normalizace je
vyraz pro sjednoceni pravidel v uréitém rozsahu lidské ¢innosti. Systém normalizace v Ceské republice
zna tfi arovné norem.

Ceskou statni normu, zndmou pod zkratkou CSN.

Normy oznadené jako CSN vydavéd Ufad pro normalizaci a méfeni v Praze a tato norma ma
celorepublikovou platnost a tedy vsichni v oblasti plsobeni této normy ji musi respektovat a
dodrZovat.

Normou nizSiho fadu je Usekovda norma neboli ve zkratce UN. Tuto normu, ktera nesmi svymi
ustanovenimi rusit ani omezovat Zadnou ¢ast vyssi CSN, vydava prisluné ministerstvo, neboli resort.

vy

Nejnizéim stupném technické normy v Ceské republice je podnikova norma, neboli PN. Tuto normu,
ktera nesmi byt v kolizi ani s UN ani CSN, vydava Feditel podniku a je platna jen pro dany podnik.

Co znamena technicka normalizace pro technické kresleni?
V soucasné dobé plati CSN 01 3610 — Vykresy v dfevozpracujicim pramyslu

Tato norma stanovi zdsady pro kresleni vykres vyrobkd ve dfevozpracujicim primyslu (v oboru
nabytkarském, v oboru stavebné truhlarském a v oborech ptibuznych). Ustanoveni plati pro vSsechny
druhy vykrest bez ohledu na jejich ucel nebo stupen projektové pripravy.

CSN 01 3610 uréuje presna pravidla jak si pocinat p¥i kresleni, pravé tak, abychom se jako truhlafi
mezi sebou kreslenim a ¢tenim vykresi domluvili.

Co je napftiklad v této normé uvedeno. Jsou zde kromé jinych tyto kapitoly:

4.1 Druhy vykresti
4.2 Zakladni pozadavky na vykresy
4.3 Formaty a uprava vykresovych listl

4.4 Skladani vykrestu


http://cs.wikipedia.org/wiki/%C4%8CSN
http://cs.wikipedia.org/wiki/%C4%8CSN

45 Popisové pole

4.7 Metitka zobrazeni
4.8 Céry na vykresech
4.9 Pismo

4.10 Kotovani a tolerovani rozmér§

5 Zobrazovani
6 Oznacovani materiald
6.2 Oznacovani materiala v fezu

6.2.1  Oznacovani feziva v fezech

6.2.2  Oznacovani konstrukénich desek v fezech

6.2.2.1 Grafické oznaCovani

6.2.2.2 Pismenné oznacovani

6.2.3.2 Oznafovani sméru vlaken v pohledech

6.2.4  OznaCovani materiald v fezech (kovu, plastii apod.)

6.2.5  Oznaovani ¢alounickych materialti v fezech

6.4 Oznacovani opracovani povrchu dieva
6.5 Oznacovani povrchovych tiprav

7 Kresleni komponentl sestav

7.3 Kresleni spojovacich soucasti

7.4 Kresleni kovani

8 Kresleni konstrukénich spojt

8.2 Lepené spoje
8.3 Mechanické spoje

My si dnes pro zacatek vysvétlime ve zkracené, srozumitelné a pro nds dostacujici mire nékolik
pojm a nékolik zakladnich pravidel z této normy.

Nejprve.



Jaké zname druhy car na technickych vykresech?

Caru plnou tlustou — plnou tenkou — &rkovanou tenkou — &erchovanou tenkou — &erchovanou
tlustou a ¢erchovanou se dvéma teckami.

Ted trochu podrobnéji.
Vezméte si pracovni list a sledujte se mnou oddil 1.
Podle nazvu a vzhledu ¢ary rozezndvame :

- Plnou ¢aru tlustou
o jeji tloustka mize byt 0,5mm nebo 0,7mm a kresli se ji :

= viditelné hrany,

=  obrysové ¢ary v fezech,

= sparyvrezech.
Céra plna tlustd je v pracovnim listu, jak vidite, uvedena ve dvou sloupcich pravé podle toho,
jak je tlustd 0,5mm nebo 0,7mm a uréuje pak tloustku i ostatnich ¢ar pouzivanych na vykresu.
Zjednodusené feceno, kdyz je plna tlusta ¢ara o tloustce 0,5 mm, tak vSechny ostatni ¢ary
pouzité na témze vykresu jsou az na vyjimky o tloustce 0,25 mm. Pokud je plna tlusta ¢ara o
tloustce 0,7 mm, pak vSechny ostatni ¢ary na témze vykresu jsou tlusté 0,35 mm.

- Druhou béiné pouzivanou carou je ¢ara plna tenka, tlustd 0,25mm nebo 0,35 mm. Ta se
pouzivd na:
= kotovaci ¢éry,
= vymezeni kétovacich car,
= pomocné kdtovaci ¢ary,
= viditelné hrany,
= odkazové cary,
= vodorovné Srafovani nékterych materiald,
= ohraniceni detaild,
=  spary v pohledech,
= oznaceni povrchovych vrstev.

- Dalsi ¢arou o které si fekneme je €ara €arkovana tenka. Opét ve dvou tloustkach 0,25 a
0,35mm. Délka ¢arky je obvykle 5mm, mezera mezi ¢arkami je asi 1mm. Pouzijeme ji ke
kresleni :

= skrytych hran a obrysQ.

Ctvrtym druhem ¢ar v poradi je €ara €erchovana tenka. Délka ¢arky u ¢erchované &ary byva 10mm a
tec¢ka a obé mezery 1mm

®  pouZiva se pro vyznaceni stfedu,
=  sméru pohybu,
= nejcastéji pak ke znaceni osy symetrie.

- Cerchovana ¢ara tlusta je dal3i ¢arou, o které si dnes fekneme. Pouziva se na kresleni
= vyznaceni roviny fezu. Byva o tloustce 0,5 nebo 0,7mm.
Tato ¢ara je zndzornéna ve sloupci jako pata v poradi.

- Cerchovana ¢ara se dvéma teckami se pouziva k
= vyznaceni krajni polohy dilce, ktery je pohyblivy



- Posledni dnes zminénou Carou je ¢ara od ruky v tloustkach 0,25mm nebo 0,35. PouZiva se ke
kresleni Srafovacich ¢ar na fezech dieva, fezech materidly na bazi dfeva a oznaceni lepenych
spar. Pokud je to mozné, dbame na to, aby ¢ary od ruky byly takové, Ze tlustd cara je dvakrat
tlustsi neZ ¢ara tenka.

Zavérem se kratce zminim o popisu vykresu, tedy o Cislech, pismenech a symbolech. Ty provadime
¢arami tlustymi 0,25mm nebo 0,35mm

Méritka vykresa.

Méfitka vykresu slouzi k tomu, abychom pro ucely technického kresleni mohli zobrazovany objekt
zmensit nebo zvétsit oproti skuteénosti a nebo jej znazornit pfesné v takovych rozmérech, jaké ma ve
skutecénosti. Tato posledni moZnost se vyjadii méritkem 1:1.

Priklad: Bok skririky je vysoky 45 centimetrd a na technickém vykresu je nakreslen také vysoky 45 cm.

Pokud chceme na technickych vykresech v truhlarské praxi znazorriovany vyrobek, nebo jeho ¢ést
zmensit, pouzijeme k tomu nékteré z ndsledujicich méfitek :

1:2 1:5 1:10 1:20 1:25 1:50

Priklad: Bok skfinky je vysoky 90 centimetrl a na vykresu je v méfitku 1:10 vysoky 9 cm. Devadesat
déleno 10 je devét.

Kdyz je zobrazovany objekt naopak ve skutecnosti maly a potrebujeme jej na vykresu pro
prehlednost dva krat zvétsit, pouzijeme méritko

2:1

Nesmime zapomenout v pfislusSném méritku zmensit nebo zvétsit naprosto vSechny rozmeéry
zobrazovaného objektu!

Nebrani-li tomu dileZita okolnost, pouZijeme v kazdém pripadé méfitko 1:1. Znamena to, Ze objekt je
nakreslen ve skutecnych rozmérech a je tedy nasledné moiné pouzit vykres napfiklad pro
zkontrolovani velikosti dilch tim, Ze je k vykresu priloZime.

Pouzité méfitko se musi na technickém vykresu uvést, obvykle se tak udéld v pfislusné kolonce
razitka vykresu.

Druhy vykrest.

Technické vykresy délime v truhlarské praxi na vykresy navrhové a vyrobni, montazni a vykresy pro
zvlastni ucely

Vyrobni vykresy dale délime na vykresy soucasti, dilc(i, podsestav, sestav.

Kratké a strucné vysvétleni k tomu najdete v pracovnim listu, kterym nas dnesni prednaska provazi.

Dnedni vyklad uzavfu tim, Ze kratce pohovofim o popisovani technickych vykrest truhlafe.
Popisujeme obvykle od ruky dobfre ¢itelnym pismem, které se podoba pismu kolmému technickému a
nebo pomoci Sablon o velikosti pisma 2,5mm 3,5mm 5mm a 7 mm.

Tolik tedy pro dnesek. Vypliite na pracovnim listu doplfiovacku a s vyplnénym jménem a pfijmenim
mi pracovni list za deset minut odevzdejte.



