Polyfuzniisvarovani
plasti






Plasty

Zakladnitderinices Plasty jsetlonrganicke
makromolektlamitmatenialyz, Viahene
Znizkomolektlarnichiateke Plastyasotilaky synteticke
(UmEle; Vapritederse neVySKYLUJIC):
Vychozimitstrovinamitjseu=rropa, uhlifarzemni plyn.
Stavebnimiprvkemtjermakromolekula, kierarse skiadz
Z molekulFtyAtvortatomyjednotivyCarprKU:



Zakladni stavebni prvky plastu:
Vodik(H), uhlik(C), dusik(N), kyslik(0),

fluor(F), kremik(S1), sira(S), chlor(Cl):



Rozdeleni plastis:

liermoplasty - prifzahAVanitse stavajitelastickymi poLe
plastickymitarkonechekapalnymi==protorEmoeznee
SVaroVat bty pIcKkYmitErmoplasty SoUrpeIVELIER)
POIVPIOPYIERTaNPOIVSHHENR!

Reaktoplasty’= prilzahrvanitzustavajiVatuhEmstaviynelze
jelsvarovat sypickymreakioplastem jerbakelt:

Elastomery(kaucuky) = pri zahrvanittrochtiimeknou; ale
neprecheaze]itdorplastickehornebortekitehorstavi nelze
jersvarovat.



Znacky vybranych plastis

PP’- polypropylen

PB - polybuten

PE-HD' - vysokohustotni'polyetylen
PE-MD;- strednehustotni'polyetylen
PE-LD - nizkohustotni polyetylen
PE-X'- sit‘/ovany polyetylen

PA— polyamid

PC — polykarbonat



Znacky vybranych plastis

PSi= polystyren

PET — polyetylentereftalat

ABS — akrylonitril-butadien-styren
PUR — polyuretan
PVDFE—"polyvinylidenfiuorid

PVC-U -'nemekceny polyvinylchlorid
PVC-P -'mekceny polyvinylchlorid
PVC-C — chlorovany polyvinylchlorid



Materialy trubnich rozvodu

Vyhody;:
hygienicka nezavadnost

odolnost proti korozi
odolnost proti inkrustaci

vyssi prutokove rychlosti
mala’hydraulicka drsnost
diouhodoba'zivotnost
chemicka stalost

zvukova a tepelnalizolace
nizsiienergeticka'narocnost
nevedou el.proud
nizkajhmotnost
jednoduchost a rychlost montaze
svaritelnost

ohebnost, houzevnatost
moznost snadne recyklace

Nevyhody :
mensi tepelna stalost
krehkost za nizkychiteplot
horlavost

vyssi teplotni roztaznost (8x - 16x
oprotijocelr)

mala'odolnost proti’UV zareni

malaodolnost protis mechanickemu
poskozeni




Zivotnost plastii nejvice oviivAujit:

IDleplota mediastoupa-lifnamiteplotas;
MUSIME Shizit tlaks abychom zachoyall
ZIVOLMOSE,

2)Provozni tlak® stolpa:itnamitlaks musime
ShizZit teplowl; abychomizachovaliiZVotnoest:



Pouziti plastu v trubnich rozvodech

PE nizkohustotni (rozvetveny)

PE-LD (LD-PE, rPE)

SV - vodoyvodni pripojky, zaviahy

PE vysokohustotni/(linearni)

PE-HD (HD-PE,
1PE)

SV - venkovni'vodovody,
zavlahy, prumysloverozvody;
kanalizace

PE strednehustotni

PE-MD(MD-PE)

SV -wenkovni'vodovody;
zavlahy, prumysiove rozvody

PE'sitovany

PE-X(VPE)

SV, TU V - vnitrni a vhéjsi
rozvody, ustredni'a podlahoye
vytapeni

PP homopolymer,

PP-H(PPtypl)

SV =wvnitrni rozvodywody;
prumyslove rozvody

PP.blokovy kopolymer.

PP-B(PP typ2)

SV - prumyslove rozvody, TUV.
omezene-podiahove topeni

PP random (Statisticky) 'kopolymer.

PPER(PP'typ3)

SV, TUV - vnitrni' rozvody,
ustrednita'podlahoyve vytapeni

PB polybuten 2] SV, TUV. - vnitrni a vnejsi
rozvody, ustrednifa’podiahoyve
vytapeni

PVCinemekceny PVC-U SV =whitrni'rozvody, kanalizace

PVC chlorovany PVC-C SV, TUV - vnitrni rozvody vody,
topeni

polyvinylideniluorid PVDF primyslove rozvody = teple

kapaliny




Rozmery trubek pro polyfuzni
svarovani
Vneéjsi prumeér potrubi znacime dn a uvadime hov mm

Tloust'’ku steny potrubi oznacujeme en a je opet v mm

Trubky se vyrabi v priiméru - 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75,
90, 110,(125)

Trubky se dodavaji v tycich, a tov delkach 4, 6 a 12 m

Potrubi'se tez dodava ve svitcich - vetsinou'PE-LD, PEX}
PP-R, PB, a to v délkach 50 a 100 metri



Princip polyfuzniho svarovani:

Ohrev trubky a tvarovky natvarovem

polyfiznim nastavci a zasunuti trubky do
konickeho hrdla tvarovky pod tlakem.



Postupy polyfuzniho svarovani :
rucni - do prumeru 40 mm (16-40)

strojni = od prumeru 50'mm (50-110,
125)



Polyfuzni svarecky a svarovaci stroje

a) rucni svarovani — topny trn, celist'ove nastavce

prikon do 400 W - svarovani do dn 40 mm
prikon'do 600'W - svarovani do dn 63 mm

b) strojni svarovani - topne desky, delene nastavce
prikon do 800 W - svarovani do dn 75 mm

prikon do 1200 W - svarovani do dn 110 mm
svarovaci pripravky's mechanickym pritlakem



Typy svarecek

deskova




Typy nuzek
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Rezak plastovych trubek
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Kontrolni teplomer:




Ostatni nastroje :

nuzky a rezaky na plasty
Mmeritko'a popisovac

cistici prostredky (nebarevny papir hepoustejici
vlakna, isopropylalkohol, Tangit cistidlo, specialni
cistici ubrousky)

nezavisly kontrolni'teplomer



Jednotlive faze svarovani':
1) Priprava

2) Ohrev

3) Prestaveni

4) Spojeni a fixace

5) Chladnuti



Faze svarovani

1) Priprava:
kontrola pracoviste (podminky BOZ,
povetrnostnipodminky, teploty)

kontrolaimaterialu’ (Svaritelnost, vrypy,
praskliny, temperovanl)

kontrolasvarovaciho zarizeni (el. privody,
cistota topnych ploch, mereni teploty.

priprava materialu

namereni, ustrizeni, srazeni vnejsi hrany
oznaceni delky zasunuti na trubce
cisteni a odmasteni trubky a tvarovky



Priprava
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Priprava




Faze svarovani

Ohrev

nasunutitrubkyia tvarovky nalsvarovaciinastavec
bez otaceni , cas ohrevu dle tabulky ve vterinach

Prestaveni
sejmuti tvarovky a trubky z topneho telesa,

premisteniicela trubky kiotvoru tvarovky ="doba
maximalniive vterinach

Spojeni - fixace

plynuleizasunuti‘trubkydohrdla‘tvarovkybez
pootaceni, fixace

Chladnuti

doba v:minutach, kdy nesmi'byt spoj namahan/—
uvedena doba v tabulce je minimalni
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Priprava
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Chladnuti




Svarovaci teploty

PEID AL 7 otk int 190-200 °C
PP-H PP-B, PP-R .... 250-270°C
3V o] RX e G 250-270 °C
PE-HD (PE-MD) .......- 240-260 °C

PB &7 & caflviii ith it « n o 250-270 °C
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