Test : Polyfúzní svařování plastů
1. Jaké jsou základní stavební prvky plastů?
a) sodík, měď a síra

b) uhlík, vodík a fluor

c) železo, hliník a vanad

2. Jaká je teplota svařování PPR?

          a) 195-205°C

          b) 230-240°C

          c) 250-270°C

3. Ze kterých surovin vyrábíme plasty?
          a) železná ruda

          b) dřevo, svítiplyn

          c) ropa, uhlí

4.  Jaké materiály lze svařovat?

          a) termoplasty

          b) reaktoplasty

          c) elastomery

 5.  Co znamená zkratka PP

a) plastové potrubí

b) pospíchej pomalu

c) polypropylen

6. Která veličina nejvíce ovlivňuje životnost plastů?

          a) teplota a tlak
          b) tlak a hustota

          c) teplota a svařitelnost

7. Na co nejvíce používáme materiál PE-X?

a) podlahové vytápění

b) rozvod SV

c) domovní rozvod plynu

8. Jak značíme vnější průměr trubky?

          a) pn

          b) dn

          c) bn

9. Od jakého průměru provádíme strojní svařování?

          a) 32 mm

          b) 40 mm

          c) 50 mm

10.   Můžeme svářečkou o příkonu 800W, svařovat trubky a tvarovky
  o průměru 40 ?

     a) ano

     b) ne

     c) jen při dodržení BOZ

11.   Jaké jsou jednotlivé fáze polyfúzního svařování?

a) příprava, předehřev, ohřev, chlazení

b) ohřev, natavení, svaření, spojení, chladnutí

c) příprava, ohřev, přestavění, spojení a fixace, chladnutí

12.   Lze plast s označením PPH  použít na rozvod TUV? 
          a)ano, bez omezení

          b)ne, je určen pouze pro SV

          c)ne, je určen pro rozvod plynu
